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méglichkeiten in der 5-Aachs-Bearbeitung
sowie in kombinierten Fras-Drehzentren ge-
zeigt. Die Frdsspindel hat eine SK40-Schnitt-
stelle, sie verfiligt tiber eine Leistung von

46 kW, ein Drehmoment von 125 Nm und er-
reicht Drehzahlen von bis zu 15 000 min™. Fiir
hohere Anforderungen bietet das Unterneh-
men eine Lésung mit 63 kW Leistung. Ge-
zeigt wird auch die gemeinsam mit Siemens
konzipierte SMI 24-Schnittstelle fiir Weiss

Spindeln.

KONTAKT www.weissgmbh.de
EMO Halle 3, Stand FO1

Wenzel:

Im Fokus stehen optische Lésungen, die in
immer kiirzeren Zyklen Messergebnisse in
hoher Prézision generieren. Der 3D-Streifen-
lichtprojektionssensor Phoenix erfasst Geo-
metrieelemente und Punktewolken in nur ei-
nem Arbeitsgang. Auch der 3D-Linienscanner
Shapetracer erreicht extrem schnelle Scange-
schwindigkeiten fiir die effiziente Flachen-
rickflhrung und -generierung. Das taktile
5-Achsen-Messtastersystem Revo in Kombi-

PRODUKTE

nation mit einem Koordinatenmessgerat der
LH-Serie erzielt wesentlich kiirzere Durchlauf-
zeiten gegeniiber konventionellen Lésungen
und bietet eine ausgezeichnete Messflexibili-
tdt ohne Genauigkeitsverlust. Mit Core DS
wurde ein kompaktes und robustes Messsys-
tem mit hoher Dynamik speziell fiir die Ver-
messung von Turbinenschaufeln in der Pro-
duktionsumgebung entwickelt.

KONTAKT www.wenzel-group.de
EMO Halle 5, Stand G19
Werth:

Der ScopeCheck S ist ein auf den fertigungs-
nahen Einsatz optimiertes Messgerat mit
nach ISO 10360 spezifizierten Langenmess-
und Antastabweichungen. Das Gerit besitzt
einen robusten Aufbau aus Granit und Poly-
merbeton mit geschitzten Fiihrungen und
Mafstdben sowie eine Temperaturkompen-
sation. Der ScopeCheck S ist universell ein-
setzbar und bietet sich zur Messung von zum
Beispiel Dreh-, Fras-, Kunststoff-, Stanz- und
Biegeteilen an. Der Messbereich dieser Gera-
tereihe umfasst 300 oder 400 mm in der X-

Weiss: Neben der neuen Frasspindel mitinte-
grierter B-Achse punktet die Erweiterung der
bekannten Hybridspindel-Baureihe mit der
neuen Achshéhe 132 mm.

Wenzel: Das taktile 5-Achsen-Messtaster-
system Revo in Kombination mit einem KMG
der LH Serie erzielt kiirzere Durchlaufzeiten
gegeniiber konventionellen Losungen.
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Achse und jeweils 200 mm in der Y- und Z-
Achse. Die Werth Bildverarbeitung ist speziell
auf die Belange der dimensionellen Mess-
technik zugeschnitten und liefert sichere
Kantenfindung auch bei schwierigsten Kont-
rastverhaltnissen.

KONTAKT
EMO Halle 5, Stand B32

www.werth.de

Wexo:

Um die Prozesssicherheit bei der Bearbei-
tung zu erh6hen, hat Wexo mit der XTOP-Se-
rie nun flir diese Problemmaterialien speziel-
le Werkzeuge entwickelt. Beim Schaftfraser
wurden Schneidengeometrie und Schnittpa-
rameter so optimiert, dass mit R -Werten von
0,40 pm eine besonders hohe Oberflachen-
glite erreicht wird und nahezu gratfreie
Werkstoffkanten erzeugt werden kénnen.
Die Geometrie des Gewindebohrers wurde
im Anschnitt sowie im Hinterschliff so ange-
passt, dass sich die auftretenden Drehmo-
mente beim Anschneiden und am Umkehr-
punkt reduzieren.

KONTAKT
EMO Halle 6, Stand L02

www.wexo.com

ZCC Gutting Tools:

Fiir die Frasbearbeitung hat ZCC CT die
APKT11/16-Serie mit zwei neuen Spanbre-
chern APF und APM entwickelt, die fiir die
Schlicht- und mittlere Bearbeitung von Stahl
konzipiert sind. Vorteile dieser neuen Serie
sind die héhere Kantenstabilitét und Zahig-
keit in Kombination mit einer neuen PVD-Sor-
te. Die neuen Spanbrecher ADF und AHF er-
gédnzen das Drehplattensortiment. Mittels
des optimierten 3-D Designs kénnen die Vib-
rationen minimiert und die Oberflachenge-
nauigkeit verbessert werden. Und beim Ste-
chen erweitert der neue MM-Spanbrecher
das Produktprogramm.

KONTRAKT www.zccct-europe.de
EMO Halle 6, Stand G22

Werth: Der ScopeCheck S ist ein auf den fer-
tigungsnahen Einsatz optimiertes Messgerit
mit nach ISO 10360 spezifizierten Léngen-
mess- und Antastabweichungen.

Wexo: Der Hinterschliff des XTOP wurde so
optimiert, dass selbst bei Problemmateriali-
en ein sauberer Spanbruch erzeugt werden
kann.

ZCC: Neue Zerspanungswerkzeuge fiir die
Frésbearbeitung, Drehen mit Schneidplatten
und Stechen mit verbesserter Spankontrolle
und innovativer PVD-Beschichtung.




