Spiralbohrer

Schnittwertempfehlungen,

W, (X

Recommended Cutting data’ KOMPETENZ IN PRAZISION
Parametres de coupe

Spiralbohrer HSS-V3, TiN P ——
Katalog-Nr. 529 000, 529 100 i '
Material Rostfreie Stihle Aluminium ::I;:::::‘;; K-lépuf_er, spa%l::are
Legierungen Stahle

espiel | ea | X20or1s | X70r18 | x300ria | Amnwgou |[OKASITOMs| CuNizn | G5, sts2
SCh“_itt'_ 13 ~18 15~ 20 15~ 20 8~12 32 ~ 63 63 ~ 100 25 ~ 50 32 ~ 40
gesﬁg}’:'{,‘cd'g- m/min m/min m/min m/min m/min m/min m/min m/min
Bohrer-& n f n f n f n f n f n f n f n f

[min~] [mm/U]| [min-'] [mm/U] | [min-'] [mm/U] | [min'] [mm/U] | [min~1] [mm/U] | [min~1] [mm/U] | [min~'] [mm/U] | [min~"] [mm/U]

1 4800 8;8‘2; 5550 8:8‘2; 5550 8;8;~ 3200 8:8}; 15 000 8:8%~ 25000 8;85; 12 000 818;~ 10 000 8:8%

2 2400 8:8§~ 2850 8:8§~ 2850 8j8%~ 1600 8:82~ 8000 8:9‘2‘~ 10 000 819‘2“ 5100 8:83~ 5700 8:88~

3 1600 8:88~ 1900 8:88~ 1900 giggN 1100 8:8@~ 5300 8;(1Jg~ 6700 8:$g~ 3400 8:88~ 3850 8;}g~

4 1200 83(1)? 1450 8;9? 1450 8:8@ 800 8;8@ 4000 8:8481~ 6400 g:ggN 2550 8:9% 2900 8:}};

5 950 8:]g~ 1150 8Z]g~ 1150 8:?g~ 650 8;98~ 3200 8:%8~ 5000 8:;8~ 2050 8:]g~ 2260 8:]§~

6 800 8:]§~ 950 8:]g~ 950 8:‘1)% 550 8;952% 2700 8::1355 4200 gzgg 1700 8:]? 1900 8:13~

8 600 8:5? 720 8:%9; 720 8:]% 400 8;1?{ 2000 821? 3200 8;}1? 1250 8158~ 1400 8:;‘7;

10 480 8;§g~ 570 8:§g~ 570 8:}?{ 320 8:;g~ 1600 8:§g~ 2500 8;%?; 1000 giggN 1120 8;§g~

12 400 8;%3“ 480 gzgg 480 8:;?; 280 8:;% 1350 8:§g~ 2100 8;gg~ 850 81%# 950 8:§ﬁ~

13

14 340 8:§g~ 410 8:3? 410 8j:2«1f 225 8:§6~ 1140 8:§Z~ 1850 8:§Z~ 730 8:%9; 820 8;§g~

15 320 8:§8~ 380 8;§g~ 380 8:§§~ 210 8;%% 1060 8:§8~ 1700 gzggN 680 8:§g~ 760 8:§g~

16

17 20 83| a5 93| s 93t es §2%-| oo 83| oo 93| a0 92| ers §3-

18 265 8:2% 320 8:2?{ 320 8:§g~ 175 giggN 885 8:842; 1450 8;312; 570 8:‘2‘51% 640 8:9@

19 20 83| a0 G- s g3 w0 83| e 83| oo 98| seo 83| e G-

20 240 8;gg~ 285 8;gg~ 285 8:§8~ 160 8:§8~ 800 ?:gg~ 1300 ‘13;88~ 510 81431% 570 8:gg~

22 | 25 88| e | 20 82| wes 82| 7e0 93| o §33| se0 8| w0 G-

24 200 8:g§~ 240 8:%%” 240 gi?th 135 8:23~ 670 ?;ﬁ‘y 1100 9:‘1‘%~ 420 8zgg~ 480 8:8%

2

2 mo G| 20 84| a0 G| s 93| s 9g| s 05| w0 43| s g

3

32 150 8:‘7‘g~ 180 8zgg~ 180 8:3‘7; 100 8ng~ 500 ngg 820 ?f"gN 320 gfg% 360 8:g(7]~

P Als Kuhlschmiermittel sollte Emulsion verwendet werden.

P Bei Bohrungstiefen iliber 4 x d ist die Schnittgeschwindigkeit v_ wie folgt zu reduzieren:

Bohrungstiefe

4 xd

5xd

6xd

Faktor fiir v,

x1,0

x 0,9

x 0,8

P Bei Bohrungstiefen tber 4 x d sollte entspant werden.

d = Spiralbohrer-@
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W, (X

KOMPETENZ IN PRAZISION

Schnittwertempfehlungen,

Recommended cutting data,
Parametres de coupe

Spiralbohrer HSSE-V3, TiN e
Katalog-Nr. 529 000, 529 100 EEE—
atoril | Weeo | Versinge: | Ademen || Srmovs,
Beispiel X 219 Cr12 25 CrMo 4 9 SMnPb 28 GG-20
X 45 NiCrMo 4| 42 CrMo 4 45 S 20 GGG-40
Schnitt- 18 ~ 22 20~ 25 50 ~ 60 32~ 40
gesﬁg}’:'{,‘cd'g- m/min m/min m/min m/min
Bohrer-0 n f n f n f n f
[min~] [mm/U]| [min-'] [mm/U] | [min~'] [mm/U] | [min~'] [mm/U]
1 6400 8:82~ 7300 818? 17 500 8;8? 11 500 8:82~
2 3200 8:88~ 3700 8i88~ 8800 8j88~ 5700 8:9§~
3 2100 8:9% 2400 8:9% 5800 8:‘1)% 3800 8:}2{
4 1600 8:]]{ 1800 8;];~ 4400 8:]}; 2900 8;]g~
5 1300 8:]§~ 1500 8Z]g~ 3500 8:]§~ 2300 8;;g~
6 1100 8:]8~ 1200 8:]g~ 2900 8:]g~ 1900 8&%
8 800 8;5‘7; 920 8:5‘7; 2200 8:;‘7; 1400 8158”
10 640 8;§g~ 730 8zgg~ 1800 8:§g~ 1100 81%?
12 530 8:%;‘; 610 8z§3~ 1500 8:§ﬁ~ 995 8:3%
| e g2 s B3| ww g3 e g3
14 455 (28~ 520 0-28~| 1300 D28~ 820 032~
5| es G| s G| g e G-
16 400 8:§g~ 460 8Z4318N 1100 8:§g~ 720 8;2g~
17 375 32~ 430 J32-| 1035 §:3%- 680 033~
18 355 8:%“ 410 8:§g~ 1000 8:§g~ 640 8:28”
19 335 8;gg~ 390 8zgg~ 950 SJESN 610 8:2?
20 320 8:gg~ 370 8§8~ 880 8188~ 570 8:§8~
22 290 8:gg~ 320 8i‘51g~ 800 8:%‘? 520 8:g§~
24 265 8:;3‘(1; 290 8:‘6}9; 730 8:‘&1{ 480 8:gg~
26 245 8:g§~ 270 8;‘6‘? 670 813? 440 81%&?
28 225 8:‘7‘8~ 250 81‘7‘8~ 630 8:‘7‘8~ 410 8;§g~
30 210 §78| 280 B78-| se0 B7B-| 380 B
32 200 8:33{ 120 8;32; 550 8:3(1; 360 gzg?
P Als Kiihlschmiermittel sollte Emulsion verwendet werden.
P Bei Bohrungstiefen liber 4 x d ist die Schnittgeschwindigkeit v_ wie folgt zu reduzieren:
Bohrungstiefe 4xd 5xd 6xd
Faktor fiir v, x1,0 x 0,9 x 0,8
P Bei Bohrungstiefen tber 4 x d sollte entspant werden. d = Spiralbohrer-@
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