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RatioMill® KOMPETENZ IN PRAZISION

Schnittwertempfehlungen, Recommended cutting data, Parameétres de coupe

SK4UGTA-HM / SLAUGTA-HM
=

12

Seitenfrasen Bei Erhéhung der Zustell-
N o n T n T n T = ” " ” tiefe a, um 50% muss die
fmin)_|rmving|in-1)|imeming | min) | imemint | gmint) | oo | min1) | rovming|_min)[imevmi| vorSehubgeschiindighett v
15.920 | 1.710 | 14.330 | 1.540 | 13.530 | 1.455 | 12.740 | 1.105 | 7.960 | 535 | 7.170 | 465 | werden! ’
12.740 | 1.710 | 11.460 | 1.540 | 10.830 | 1.455 | 10.190 | 1.105 | 6.370 | 540 | 5.730 | 465 i . .
10.620 | 1.710 | 9.550 | 1.540 | 9.020 | 1.455 | 8.490 | 1.105 | 5.310 | 540 | 4.780 | 465 | Bei Reduzierung der seit-
7.960 | 1.710 | 7.170 | 1.540 | 6.770| 1.455 | 6.370 | 1.105 | 3.980 | 535 | 3.590 | 465 | lichen Zustellung a um
6.370 | 1.710 | 5.730| 1.540 | 5.420| 1.455 | 5.100| 1.105 | 3.190 | 540 | 2.870 | 465 | 50% kann die Vorschub-
5310 | 1.710 | 4.780 | 1.540 | 4.510| 1.455 | 4.250 | 1.105 | 2.660 | 540 | 2.300 | 465 | 9eschwindigkeit v; um den
4550 | 1.710 | 4.100 | 1.540 | 3.870 | 1.455 | 3.640 | 1.105 | 2.280 | 540 | 2.050 | 465 | Faktor1,5 erhht werden!
3.980 | 1.710 | 3.590 | 1.540 | 3.390 | 1.455 | 3.190| 1.105 | 1.990 | 535 | 1.800 | 465 | Bei Reduzierung der seit-
3.540 | 1.710 | 3.190| 1.540 | 3.010| 1.455 | 2.830| 1.105 | 1.770 | 540 | 1.600 | 465 | lichen Zustellung a, auf
3.190 | 1.710 | 2.870| 1.540 | 2.710| 1.455 | 2.550 | 1.105 | 1.600 | 540 | 1.440 | 465 | 0,1xd, kann die Drehzahl n
2.550 | 1.710 | 2.300 | 1.545 | 2.170| 1.455 | 2.040 | 1.105 | 1.280 | 540 | 1.150 | 465 | bei gleicher Vorschub-
ap 1,0 x d4 geschwindigkeit v um den
Faktor 1,25 erhoht werden!
ae 0,5 x d4

Nutenfrasen

n v§ n V§ n V§ n V§ n V§ n V§
[min-1] | [mm/min] | [min-1] |[mm/min]| [min-1] |[mm/min]| [min-1] |[mm/min]| [min-1] |[mm/min] | [min-1] |[mm/min]
14.330 | 1.380 | 12.740 | 1.225 [ 11.940| 1.150 | 10.750 | 930 | 5.580 | 375 | 4.780 | 280
11.460 | 1.380 | 10.190 | 1.225 | 9.550 | 1.150 | 8.600 | 930 | 4.460 | 375 | 3.820 | 280 | Bei Reduzierung der Zustell-
9.550 | 1.380 | 8.490 | 1.225 | 7.960 | 1.150 | 7.170| 930 | 3.720 | 375 | 3.190 | 280 | tiefe a, um 50% kann die
7170 | 1.380 | 6.370| 1.225 | 5.970| 1.150 | 5.380| 930 | 2.790 | 375 | 2.390 | 280 | Vorschubgeschwindigkeit v
5.730 | 1.380 | 5.100| 1.225 | 4.780| 1.150 | 4.300| 930 | 2.230 | 375 1.910 | 280 | um den Faktor 1,25 erh6ht
4780 | 1.380 | 4.250 | 1.225 | 3.980 | 1.150 | 3.590| 935 | 1.860 | 375 | 1.600 | 280 | werden!
4100 | 1.380 | 3.640| 1.225 | 3.420 | 1.150 | 3.070| 930 | 1.600 | 380 | 1.370 | 280
3.590 | 1.380 | 3.190 | 1.225 | 2.990 | 1.150 | 2.690| 930 | 1.400 | 380 | 1.200 | 280
3.190 | 1.380 | 2.830| 1.225 | 2.660 | 1.150 | 2.390| 930 | 1.240 | 375 | 1.070 | 280
2.870 | 1.380 | 2.550 | 1.225 | 2.390 | 1.150 | 2.150| 930 | 1.120 | 380 960 | 280
2.300 | 1.380 | 2.040 | 1.225 | 1.910| 1.150 | 1.720] 930 900 | 380 770 | 280

ap 1,0 x d4 0,75 x d4 0,5 x dy
ae dq dq d4




