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KOMPETENZ IN PRAZISION
Schnittdatenempfehlung
Katalog-Nr. SLHRTA-HM a
Y !

N

<20HRC

20~30HRC

30~38HRC

38~45HRC

<25HRC

<45HRC

Nutenfrasen

dy n V¢ n V¢ n Vi n V¢ n Vi n Vi
[mm] [min"] [ [mm/min]| [min"] [[mm/min]| [min"] [[mm/min]| [min""] [[mm/min]| [min"'] |[mm/min]| [min""] |[mm/min]
4,0 7.170 390 6.200 335 5.580 300 | 4.740 255 3.190 170 2.870 155
5,0 5.730 500 4.970 435 4.460 390 | 3.790 330 2.550 225 2.300 200
6,0 4.780 480 4.140 415 3.720 370 | 3.160 315 2.130 210 1.910 191
8,0 3.590 430 3.110 370 2.790 335 | 2.370 285 1.600 190 1.440 172
10,0 2.870 570 2.480 495 2.230 445 1.900 380 1.280 255 1.150 230
12,0 2.390 525 2.070 455 1.860 410 1.580 350 1.070 235 960 210
16,0 1.800 495 1.560 430 1.400 385 1.190 330 800 220 720 200
20,0 1.440 520 1.240 445 1.120 400 950 340 640 230 580 210
Werk-
zeug 9] 4,0 ~ 20,0
Zustell- a, 0,5 x d;
werte

Bei Reduzierung der
Zustelltiefe a, um 50%
kann die Vorschub-
geschwindigkeit v um
den Faktor 1,25 erhoht
werden!

Baustihle, Werkzeug- Werkzeug- Werkzeug- Rost- u. Titan u.
Einsatzstahle, stdhle, stdhle, stahle, saure- Titan- ap
Vergiitungs- Verglitungs- Vergiitungs- Verglitungs- besténdige Legierungen +
stahle, stahle, stahle, stahle, Stahle 3.7115; 3.7124;
Stahlguss, GG, GGG verschleiBfeste | verschleiBfeste | 1.4301; 1.4571; | 3.7164; 3.7174
GG, GGG Stahle Stahle 1.4057
a
<20HRC 20~30HRC 30~38HRC 38~45HRC <25HRC <45HRC -=°
Seitenfrasen
d, n Vg n Vg n Vg n Vg n Vg n Vg
[mm] [min""] [ [mm/min]| [min"'] | [mm/min]| [min'] |[mm/min]| [min""] [[mm/min]| [min-] | [mm/min]|[ [min'] [[mm/min]
4,0 | 14.330 775 | 12.400 670 [11.150 600 | 9.480 510 6.370 345 5.730 310
5,0 | 11.460 | 1000 | 9.930 870 | 8.920 780 | 7.580 665 5.100 450 4.590 400
6,0 | 9.550 955 | 8.280 830 | 7.430 740 | 6.310 630 4.250 425 3.820 380
8,0 | 7.170 860 | 6.210 745 | 5.580 670 | 4.740 570 3.190 380 2.870 345
10,0 | 5.730| 1145 | 4.960 990 | 4.460 890 | 3.790 760 2.550 510 2.300 460
12,0 | 4.780| 1050 | 4.140 910 | 3.720 820 | 3.160 695 2.130 470 1.910 420
16,0 | 3.590 990 | 3.110 855 | 2.790 765 | 2.370 650 1.600 440 1.440 395
20,0 | 2.870| 1030 | 2.480 890 | 2.230 800 | 1.900 680 1.280 460 1.150 415
Bei Erh6hung der seit-
lichen Zustellung a, um
50% muB die Vorschub-
Werk- geschwindigkeit vi um
zeug Q 4,0 ~ 20,0 den Faktor 0,8 reduziert
Zustell- a, 1,5 x dq werden!
werte a, 0,3 x d
Baustahle, Werkzeug- Werkzeug- Werkzeug- Rost- u. Titan u.
Einsatzstahle, stdhle, stdhle, stédhle, sdure- Titan- a
Vergiitungs- Vergiitungs- Vergiitungs- Verglitungs- besténdige Legierungen p+
stahle, stahle, stahle, stahle, Stahle 3.7115; 3.7124;
Stahlguss, GG, GGG verschleiBfeste | verschleiBfeste | 1.4301; 1.4571; | 3.7164; 3.7174
GG, GGG Stahle Stahle 1.4057




